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BIEGEN STATT SPANEN -
NUTZEN SIE ITHREN KOSTENVORTEIL!

:

Selbst aufwendige
Drehteile haben wir
bereits zu kostengiinsti-
gen Stanz-Biege-Teilen
umkonstruiert —

und das ohne Spane.

Wir fertigen nach lhren
technischen Anforderungen.
Die hierfiir notwendigen
Werkzeuge amortisieren
sich schnell bei groBen
Stiickzahlen.

Profitieren Sie von
unserer Erfahrung und
fordern Sie unsere
Innovationskraft heraus.

Buchsen und Hiilsen werden vielseitig
eingesetzt z.B. als:

HULSENFERTIGUNG
Verbindungsverfahren / Ausfiihrungsformen

Ausfihrung Darstellung

verklinkt

offen

geschlossen

Eberle

BEISPIEL EINER ERFOLGREICHEN UMGESTALTUNG

Vorher:
Eine Hilse als

Dreh- und Frasteil
Nachher:

Die Eberle Hiilse
hergestellt als
Stanz-Biege-Teil

TECHNISCHE DATEN

Die angegebenen Daten stehen in gegenseitiger
Abhangigkeit. Wir informieren Sie gerne detaillierter.

e Lange bis 110 mm
e Wandstarken von 0,5 - 2 mm
¢ AuBenduchmesser bis 30 mm
e Langentoleranz bis < 0,1 mm
* Durchmessertoleranz bis < 0,05 mm
o Stirnflachenparallelitat bis < 0,05 mm
e Spalt offen oder geschlossen (Einzelheit Z)
e Einfithrfasen moglich (Einzelheit X)
¢ Rund und oval
¢ Durchbriiche / Pragungen
nach Anforderung (Einzelheit Y)
» Korrosionsschutz nach Wunsch
¢ Gehartet nach Wunsch

MATERIAL

Distanzhiilsen Spulenhiilsen
EinpreBhiilsen Magnethiilsen
Fiihrungshiilsen Klemmbuchsen
Stiitzhiilsen Kunststoff-
Zentrierhiilsen einspritzhiilsen

Folgende Werkstoffe werden verwendet:
e Kaltband (St-Gliten)

e Kohlenstoffstahle

* Rostfreie Stahle

* NE-Metalle

* Sonderwerkstoffe auf Anfrage
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